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1. WSTEP

Kondycjonery gazu PGD-100 stuzg do przygotowania probki gazu poprzez jej
osuszenie i oczyszczenie z zanieczyszczen statych. Osuszenie osiggane jest poprzez
skroplenie wilgoci w niskiej temperaturze natomiast filtracja odbywa sie przy uzyciu filtréw
mechanicznych.

Kondycjoner PGD-100 stuzy do przygotowywania probki gazu dla analizatora
PHOTON, wyposazonego w sensory mierzagce w podczerwieni. Metoda pomiaru wyko-
rzystana w analizatorze PHOTON wymaga utrzymywania wilgotnosci probki na niskim i
statym poziomie. Cel ten osiggnieto wyposazajgc kondycjoner w dwa agregaty skraplaja-
ce i stosujgc bardzo dokfadny algorytm stabilizacji temperatury. Wilgotnos¢ probki gazu
dostarczanej przez kondycjoner PGD-100 odpowiada punktowi rosy okoto 1°C.

Gtownym elementem kondycjonera gazu jest agregat, w ktérym przy uzyciu ogni-
wa Peltiera utrzymywana jest niska temperatura zapewniajgca skroplenie wilgoci zawartej
w prébce gazu. Proces ochtadzania jest wystarczajgco gwattowny aby zapobiec rozpusz-

czaniu sie gazow w wykraplajacej sie wodzie.
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2. FUNKCJONOWANIE SUSZARKI GAZOW

2.1. Opis urzadzenia

Gas sample conditioner

rmacdur

2
®
S / | PGD-100 ’ I
£

!

3 4/ 5

Rysunek 1. Wyglad panelu frontowego suszarki gazéw PGD-100

Gniazdo kabla zasilajgcego waz podgrzewany.
Magnetyczne przytacze weza podgrzewanego.
Pompa wody.

Dioda informujgca o pracy drugiego agregatu.
Wyswietlacz urzadzenia.

Klawiatura.

Przytagcza filtra zewnetrznego.
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Wilot gazu przewietrzajacego (Swiezego powietrza).
9. Gniazdo do potaczenia z analizatorem.

10. Wyjscie osuszonego gazu.

11. Bezpieczniki.

12. Wytacznik gtowny analizatora i gniazdo kabla zasilajgcego urzadzenie.
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2.2. Dodatkowe wyposazenie

Suszarka PGD-100 wyposazona jest w dodatkowe elementy wymienione ponizej:

1.

2
3.
4

Waz podgrzewany @ 6¢cm, dtugosci 3m, o temperaturze maksymalnej 200°C.
Kabel przytaczeniowy do analizatora dtugosci 1m.
Przewdd gazowy do podtgczania do analizatora dtugosci 1 m.

Kabel zasilajacy.
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2.3. Tor gazowy osuszacza PGD-100
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Schemat toru gazowego suszarki gazu PGD-100.
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Waz podgrzewany.

Zewnetrzny filtr gazu (zgrubny 20um).

Zewnetrzny filtr gazu (doktadny 5um).

Przeptywomierz.

Agregat chtodzacy #1.

Wewnetrzna pompa perystaltyczna (odbiér kondensatu z agregatu #2).
Agregat chtodzacy #2.

Wewnetrzny filtr gazu.

Pompa gazu.

. Zawor przewietrzajacy.
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. Zewnetrzna pompa perystaltyczna (odprowadzenie kondensatu na zewnatrz

urzadzenia).

—
N

. Przewdd odprowadzajacy wode.

RN
w

. Analizator gazéw spalania.

Gazy spalinowe doprowadzane sg do urzadzenia przy uzyciu podgrzewanego
weza (1), ktoéry zapobiega przedwczesnemu niekontrolowanemu skropleniu wilgoci za-
wartej w probce gazu. Waz wyposazony jest takze w filtr ogrzewany usuwajacy z probki
zanieczyszczenia state. Temperatura weza moze by¢ dostosowywana do potrzeb prze-
prowadzanego procesu osuszania. Waz podtaczony jest do krocca gazu PGD-100, kté-
rym gaz trafia do agregatu #1 (5) w celu wstepnego osuszenia. Temperatura pracy agre-
gatu ustawiana jest przez operatora za pomocg klawiatury. Wilgo¢ skroplona w agregacie
odprowadzana jest do kanatu zbiorczego.

Gaz transportowany jest przy pomocy pompy (9) poprzez filtry zewnetrzne (2,3)
umieszczone w klapie kufra urzadzenia oraz przeptywomierz (4) (wyskalowany w I/h). Na-
stepnie gaz trafia do agregatu #2 (7), pracujagcego w temperaturze okoto 1°C (operator
nie ma wptywu na wartosc tej temperatury). Przygotowane gazy wyprowadzane sg na ze-
wnatrz urzadzenia, do analizatora (13). Kondensat z agregatu #2 odprowadzany jest przy
pomocy pompy (6) do kanatu zbiorczego, skad jest odbierany przez pompe zewnetrzng
(11) i transportowany przewodem (12) na zewnatrz urzgdzenia.

Podczas przewietrzania analizator (13) przetgcza zawor przewietrzajacy (10) i za-
czyna pobieraC powietrze z otoczenia za pomocg krocca Fresh air. Jezeli zachodzi oba-

wa, ze skiad powietrza w otoczeniu nie odpowiada pojeciu ,czystego” powietrza wéwczas
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do krééca nalezy doprowadzi¢ czyste powietrze. Po zakonczeniu przewietrzania zawor

zostanie ponownie przetgczony na pobieranie prébki gazu dostarczanej za pomocg weza.


http://www.madur.com/

www.madur.com Instrukcja obstugi PGD-100

3. UZYTKOWANIE KONDYCJONERA

3.1. Prgygotowanie kondycjonera do pracy.

Po dostarczeniu kondycjonera na stanowisko pomiarowe nalezy wykona¢ nastgpujace
czynnoSci:
1. Sprawdzi¢ stan filtrow 1 w razie silnego zabrudzenia wymieni.
Podlaczy¢ kabel zasilajacy.
Podlaczy¢ waz ogrzewany i sondg.

Uruchomi¢ urzadzenie.

w»ok» N

Upewni¢ sig, ze waz odprowadzajacy kondensat znajduje si¢ poza obrysem urzadze-
nia.

6. Ustawi¢ temperature weza.

7. Ustawi¢ temperaturg agregatu chtodzacego.

8. Podlaczy¢ kondycjoner do analizatora.

9. Uruchomi¢ analizator

10. Zaczekaé az urzadzenie zgtosi gotowos¢ do pracy

Uwaga!
Podczas procedury schladzania kondycjonera i zerowania analizatora, son-

da gazu powinna znajdowac si¢ poza kanalem kominowym.

3.2. Wyswietlacz i klawiatura urzqdzenia

PUMP | HOSE | COOLER

T T e

Rysunek 3. Klawiatura suszarki PGD-100.
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Wiersze wyswietlacza urzadzenia odnoszg sie kolejno do nastaw pompy (Pump),
podgrzewanego weza (Hose) i chtodnicy — agregatu #1 (Cool.). W kolumnie po lewej stro-
nie wyswietlane sg biezgce warto$ci nastaw danego modutu. Prawa kolumna dotyczy na-
staw docelowych.

Aby zmieni¢ wartos¢ odpowiedniej nastawy nalezy wybrac jg przy pomocy odpo-

wiedniego klawisza:

@ PUMP - uzytkownik moze wiaczy¢ lub wyltaczy¢ pompe oraz ustawic jej wy-

dajnosc¢ w zakresie 30-100% co dwa procent.

@ HOSE - temperatura podgrzewanego weza moze by¢ zmieniana w zakresie
100-195°C co jeden stopien. Grzanie weza mozna wytgczy¢ klawiszem
ON/OFF.

@ COOLER - uzytkownik moze ustawi¢ temperature agregatu chtodzacego w
zakresie od 1 do 30°C — co jeden stopien. Chtodzenie mozna wytaczy¢ klawi-
szem ON/OFF.

Uwagal!
W przypadku kondycjonera PGD-100 nastawa dotyczy wylacznie
pierwszego agregatu. Temperatura pracy drugiego agregatu usta-

wiona jest fabrycznie i uzytkownik nie ma mozliwosci jej zmiany.

Wybranie okreslonego modutu wyswietli w dole ekranu informacje o tym, ze jego
parametry moga by¢ w tej chwili modyfikowane. Funkcje klawiszy klawiatury sg wtedy
przypisane do konkretnych nastaw.

Zwiekszanie i zmniejszanie wartosci parametrow mozna wywota¢ wciskajgc od-
powiednio klawisze +/-.

Dodatkowa opcja pozwala na zmiane nastawien kontrastu wyswietlacza i moze
by¢ wywotana przez jednoczesne nacisniecie klawiszy PUMP i HOSE. Zmian w kontra-
Scie dokonuje sie réwniez przy uzyciu klawiszy +/-.

W dole ekranu wyswietlany jest pasek statusu. Wyswietlane mogg by¢ informa-

cje:

@ “PGD 100 READY* — sygnalizuje normalng prace urzadzenia

10


http://www.madur.com/

www.madur.com Instrukcja obstugi PGD-100

@ COOLING - informacja jest wyswietlana kiedy agregat znajduje sie w fazie
schtadzania, czyli gdy aktualna temperatura jest wyzsza od docelowej; pod-

czas schtadzania pompa gazu jest wytgczona.

@ CLEANING — komunikat jest wyswietlany, kiedy agregat kondycjonera osig-

gnie temperature docelowag; trwa wtedy faza przewietrzania toru gazowego.
@ pump setting — sygnalizuje zmiane nastaw pompy
@ hose temp. setting — sygnalizuje zmiane weza
@ cooler setting — sygnalizuje zmiane nastaw chtodnicy #1

@ contr. setting — sygnalizuje zmiane kontrastu wyswietlacza

Informacja sygnalizujgca zmiany nastaw konkretnych modutow wyswietlana be-
dzie przez 3 sekundy. Po uptywie tego czasu, jesli uzytkownik zakonczyt wprowadzanie
zmian PGD-100 wrdci do normalnego trybu pracy. A zmiany w ustawieniach zostang za-

pisane. Okres edycji konkretnych nastaw mozna przedtuzy¢ o kolejne 3 sekundy.

3.3. Komunikaty o bfedach

Na wyswietlaczu urzgdzenia mogq pojawi¢ sie nastepujgce komunikaty informu-

jace o btedach w pracy urzadzenia:

@ hose conn. error! — pojawia sie gdy waz nie zostat odpowiednio podtgczony

lub kiedy termistor weza jest uszkodzony.

@ WET OUTGOING GAS! — wyswietlane kiedy w gazie wypompowywanym
z urzadzenia zostanie wykryta wilgo¢ (dotyczy kondycjonera wyposazonego

w czujnik wilgotno$ci)

@ COOLER FAULT! - pojawia sie kiedy docelowa temperatura nie moze zosta¢
osiggnieta pomimo nieprzerwanego procesu chtodzenia (oznacza¢ to moze

uszkodzenie chtodnicy lub wentylatora).

@ HOSE OVERHEATED! — jesli pojawia sie ten komunikat nalezy natychmiast
wytgczy¢ suszarke. Oznacza to, ze temperatura weza przekroczyta 200°C,

czego przyczyng mogta byc¢ usterka uktadu kontroli temperatury.

11
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Komunikat informujacy o btedzie ma wartos¢ priorytetowg wzgledem innych ko-
munikatow. Jego pojawienie sie automatycznie blokuje suszarke gazu dopdki problem nie

zostanie rozwigzany lub suszarka nie zostanie zrestartowana.

12
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4. ZASADY DOBORU TEMPERATUR WEZA | AGREGATU

Ogrzewanie weza zapobiega niekontrolowanemu skraplaniu wilgoci przed dotar-
ciem do agregatu chtodzacego. W przypadku pomiaru gazow bedacych wynikiem spala-
nia paliwa zawierajgcego duze ilosci siarki zalecane jest ustawienie temperatury na po-
ziomie 180+195°C. W pozostatych przypadkach wystarczajgca jest temperatura na pozio-
mie 150°C.

Minimalna temperatura pracy agregatu zalezy od temperatury otoczenia i wilgot-
nosci gazu, ktéry bedzie podlegat osuszaniu. Podczas pracy w temperaturze otoczenia w

zakresie 20+25°C wystarczajgca bedzie temperatura agregatu 4°C.

13
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